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L'invention se rapporte a des noyaux pour trans- 
formateurs et translateurs en ruban d'alliage ma- 
-gnet-iquc 1 amine en faible epaisseur, a haute per- 
meabilite initiate, par exemple superieure a 10 000, 
formes soit de circuits en E, en 1, en U, en L, en C 
decoupes, soit de circuits bobines en ruban 
d'alliage : tores ou noyaux en C. Les noyaux ma- 
gnetiques ainsi formes sont traites thermiquement 
de la facon connue convenable suivant I'alliage. 

Pour eviter les courants de Foucault, les toles 
sont isolees entre elles, soit a l'aide de peinture, 
apres traitement thermique : circuits en E, en I. en 
U, en L. en C. soit, en particulier dans le cas des to- 
res et des noyaux en C, avec une isolation cerami- 
que : magnesie, etc., ou par oxydation, avant le 
traitement thermique definitif. 

Ces materiaux a haute permeabilite sont tres 
sensibles aux contraintes mecaniques et aux 
chocs. 

Lorsqu'on utilise ces noyaux, en particulier les 
noyaux toroidaux pour ' faire des transformateursj 
des translateurs, c'est-a-dire lorsqu'on met en place 
un bobinage de fil sur le noyau, et que Ton fait 
subir, aux bobines ainsi realisees, un traitement 
d'impregnatlon avec une masse isolante, de l'o- 
zecire, de 1'ozokerite, un compound a base de colo- 
phane, de vaseline, de paraffine ou avec un vernis, 
traitement necessaire pour assurer de bonnes quali- 
tes dielectriques, de bonnes resistances aux condi- 
tions atmospherjques et une rigidite dielectrique 
(tension de claquage entre enroulements, au noyau 
et a la masse) sufnsante, les noyaux et les mate- 
riaux magnetiques subissent des contraintes me- 
caniques par les effets de retrait des produits d'im- 
pregnatlon. La permeabilite intiale diminue beau- 
couip, ce qui est tres genant pour les caracteristiques 
electriques des transformateurs ainsi realises. 

On connalt deja des moyens d'eviter ces contrain- 
tes mecaniques et 1'efTet de diminution correspon- 



dante de la permeabilite initiate, mais ces moyens 
son>t compliques; ils prennent de la place precieuse 
et dans beaucoup de cas, ils n'empechent pas la pe- 
netration de la masse, du compound ou du vernis 
d'impregnation a 1'interieur des noyaux. II en resul- 
te que les contraintes ne sont pas evitees; c'est le 
cas, par exemple, lorsqu'on utilise des cupules iso- 
lantes ou metalliques. 

Selon l'invention, il est prevu de recouvrir chaque 
tranche du noyau en alliage magnetique, forme de 
spires de ruban bobine ou de toles decoupecs, par 
une couche de colle adherant bien au metal ou de 
vernis polymerisable, par exemple une couche de re- 
sine epoxy avec catalyseur, pour obtenir une obtu- 
ration et une etancheite completes et efficaces. Oh 
evite ainsi la penetration des produits d'impregna- 
tion dans le noyau, qui exerceraient des contraintes 
par leur retrait. 

Les seules contraintes qui peuvent alors s'exer- 
cer sur le noyau sont celles exercees par le fil de 
bobinage. Elles s'exercent transversalement aux li- 
gnes de force magnetique; elles n'apportent pas de 
reduction de la permeabilite initiate. On a meme pu 
constater que ces contraintes transversales amen en t, 
en general, une legere augmentation de la .permea- 
bilite initiate, ce qui peut s'expliquer par le redres- 
semen t de 3a courbe d'aimantation et des cycles 
d'hysteresis. 

Pour I'enduction des tranches et des extremites 
des rubans bobines et des tranches des toles decou- 
ples, on peut utiliser une colle a base de resine epo- 
xy avec un catalyseur correspondant, telle que les 
colles designees commercialement sous le nom 
de « WEVO >, types A et B, melangees en parties 
a peu pres egales, de la Societe « Wevo-Chemie », 
Stuttgart (AHemagne). 

La colle utilisee doit etre sufusamment epaisse, de 
tel'le sorte qu'il n'y ait pas .pratiquement de pene- 
tration entre les spires du ruban bobine ou les to- 



65 2191 o 73 396 3 ♦ Prix du fascicule i 2 francs 



[1.401.396] — 
les decoupees, en evitaut ainsi Los contrai-nles et en 
rendant etanche le noyau. Dans le cas de ruban d'al- 
liage bobine, les extremites interieure et exterieure 
taiilecs en biseau, sont r en dues etanches egalement 
a I'aide d'enduction avec cette meme colle. 

L'invention permet de realiser des noyaux magne- 
tiques dont les permeabilites initiales du materiau 
ne sont pas modi flees, malgre les constrain tes me- 
caniques dues a I'impregnation des transforma- 
teurs. 

L'invention va ctre decrite plus en detail sur un 
exemple de realisation donne a titre non limitatif 
et a I'aide des figures ci-jointes : 

La figure 1 donne une vue en perspective d'un 
noyau toroidal forme d'un ruban bobine et traite 
selon l'invention; 

La figure 2 represente ce meme noyau en coupe 
par un plan passant par 1'axe du tore. 

Un ruban en alliage magnetique est bobine pour 
former le noyau toroidal 1 represente sur les figu- 
res 1 et 2. Selon l'invention, les tranches des spi- 
res formant les surfaces annulaires 2 sont enduites 
de colle ou de vernis, par exemple du type epoxy. 
L'extremite interieure 3 et Textremite exterieure 4 
sont recouvertes avec le meme produit. Cette en* 



due lion iMupeche la -penetration, dans le noyau ou- 
tre les spires du ruban d'alliage, des produits d' im- 
pregnation, lors de ^impregnation ulterieure du 
noyau. On evke ainsi les contraintes. et par suite la 
diminution -de permeabilite initiale, qui en res u lie - 
raient. 

Les resultats d'experience, donnes dans le tableau 
ci-apres, montrent que, pour des noyaux qui n'ont 
pas ete traites suivant l'invention, la permeabilite 
initiale du noyau apres bobinage et impregnation 
est beaucoup plus petite que celle du noyau nu 
et que, en revanche, pour des noyaux traites sui- 
vant l'invention la permeabilite initiale a meme aug- 
ments apres bobinage et impregnation. 

Les mesures ont ete faites sur des noyaux ma- 
gnetiques toroidaux de 65 mm de diametre exte- 
rieur, de 40 mm de diametre interieur. de 20 mm de 
hauteur, en ruban de 0,30 mm d'epaisseur. Le ma- 
teriau magnetique etait un alliage ferro-nickel a 
78 % de niokel, 20 % de fer et 2 % de molybdene. 
a haute permeabilite initiale. L'enduction des itran- 
ches et des extremites du ruban a ete faite avec un 
produit a base de resine epoxy, melange a environ 
50/50 de types A et B, de la Societe « EVO- 
CHEMIE », -de Stuttgart ( Allemagne) . 
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RESUME 

1° Procede pour obtenir 1'etancheite des noyaux 
magnetiques en ruban bobine ou en tdles decoupees 
par Papport de colle ou de vernis polymerisable, tel 
que .produit a base de resine epoxy, dispose sur cha- 
que tranche du noyau, eventuellement aux extremi- 
tes du ruban bobine, permettant ainsi de maintenir 
les proprietes magnetiques, en particulier la per- 
meabilite initiale, ceci malgre Timpregnation de ces 
noyaux, les contraintes mecaniques etant ainsi evi- 
tees. 



2° Procede selon 1° pour obtenir 1'etancheite 
des noyaux magnetiques toroidaux en ruban d'al- 
liage bobine en recouvrant les surfaces annulaires 
du noyau toroidal, ainsi que les extremites interieu- 
re et exterieure du ruban bobine, de colle ou de 
vernis polymerisable. 
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